GN 815 | Pressori filettati GN 815-NI Pressori filettati

Testa taglio a cacciavite, acciaio Testa taglio a cacciavite, acciaio INOX
INOX
=
CORPO CORPO @
Acciaio brunito, testa con taglio a cacciavite. Acciaio INOX AISI 303, testa con taglio a cacciavite. 2
ESECUZIONE STANDARD ESECUZIONE STANDARD %
Sfera acciaio temprato, molla acciaio. Sfera acciaio INOX temprato, molla acciaio INOX. 3
CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI CARATTERISTICHE E APPLICAZIONI
Il taglio a cacciavite sulla testa del pressore GN 815 fornisce anche Il taglio a cacciavite sulla testa del pressore GN 815-NI fornisce anche 4[f
un'indicazione sulla posizione di fissaggio dell'elemento. un'indicazione sulla posizione di fissaggio dell'elemento. B
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Fine filettatura Fine filettatura
filetti M4-M5 filetti M6-M8-M10-M12 filetti M4-M5 filetti M6-M8-M10-M12
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Codice Descrizione di d2 d3 M 2 1B w [N [N# 82 Codice Descrizione d d2 d3 1t R B w [NJ*IN# &2

GN.33913 GN 815-M4-ST M4 25 6 65 3 5 08 8 14 2 GN.33911 GN815-M4-NI M4 25 6 65 3 5 08 8 14 2
GN.33923 GN 815-M5-ST M5 3 8 85 4 6709 8 14 5 GN.33921 GN815-M5-NI M5 3 8 85 4 6709 8 14 5

Elementi di posizionamento

GN.33933 GN 815-M6-ST M63510 9 5 - 1 11 18 6 GN.33931 GN815-M6-NI M6 35 10 9 5 - 1 11 18 6
GN.33943 GN 815-M8-ST M8 4.5 13 11 55 - 15 18 31 10 GN.33941 GN 815-M8-NI M8 45 13 11 55 - 15 18 31 10
GN.33953 GN 815-M10-ST M10 6 16 14 6 - 2 24 45 15 GN.33951 GN 815-M10-NI M10 6 16 14 6 - 2 24 45 15

GN.33963 GN 815-M12-ST M12 8 18 15 7 - 25 26 49 25 GN.33961 GN 815-M12-NI M12 8 18 16 7 - 25 26 49 25

-
S
S

* Precarico molla, # Carico massimo molla * Precarico molla, # Carico massimo molla
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